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e Meétodos de higiene y seguridad aplicados en el taller
OBJETIVOS ESPECIFICOS:
- Logre interpretar la teoria a través de la investigacion -  Trabaje de forma
autébnoma con apoyo familiar.
ACTIVIDADES:

1) Extraer sobre los siguientes temas: (copiar en carpeta)

e (Cual es el uso del acido nitrico en metalisteria?
e Funcion que cumple el fundente
e Métodos de higiene y seguridad aplicados en el taller

Productos quimicos

Lista de productos quimicos que hay en el taller actualmente:



Acido nitrico

Borax

e A temperatura ambiente el dcido nitrico es un liquido entre incoloro y
amarillo con un olor sofocante. El color es debido a la liberacion de 6xidos
de nitrégeno, especialmente diéxido de nitrégeno, al aire después de la
exposicion a la luz. Dependiendo de los factores medioambientales, el
vapor o humos del acido nitrico pueden ser una mezcla de varios 6xidos de
nitrégeno y acido nitrico, incluso a temperaturas muy por debajo del punto
de ebullicion. El acido nitrico puede formar una niebla fotoquimica de la
reaccién del 6xido nitrico e hidrocarburos.

e Usos de la sustancia

El &cido nitrico es usado en la fabricacién de fertilizantes, pélvora y
explosivos, pesticidas, materias colorantes, productos farmacéuticos, y
especialmente en la fabricacion de nitratos organicos e inorganicos. Es
usado también para decapar y limpiar metales, y en electro galvanizado.

e Mineral evaporitico depositado en arcillas y lodos de fondos de lagunas o
como mineral eflorescente en terrenos aridos.
El bdrax se obtiene a partir de las aguas circunscritas a cuencas cerradas y
con alto contenido de sales. Debido a las rigidas caracteristicas ambientales,
la fuerte evaporacion del agua provoca la precipitacion de distintos tipos de
elementos siendo los mas comunes sodio, litio, boro, calcio y magnesio. El
mineral asi concentrado naturalmente, se extrae mediante la apertura de
piletas de decantacion dentro de la costra salina superficial y periédicamente
se retira 0 “cosecha” la formacion de nuevas capas de sales y boratos. Otra
forma de depositos lo constituyen éstos mismos ambientes, pero ya sin agua
y con minerales fosiles donde la sal se presenta como sal de roca y el borax
como tincal intercalado en sedimentos plegados y fracturados.

e USO
Se disuelve en agua para formar una solucion antiséptica alcalina que se
utiliza como desinfectante, detergente y suavizador de agua.
También se utiliza en la fabricacion de ceramica, pintura, vidrio y papel
revestido.
Otro uso importante es como flujo para desintegrar manchas indeseadas
del 6xido de metal, y por esta razén también se utiliza en la soldadura.

Carbonato célcico

Compuesto quimico, de férmula CaCO3. Es una sustancia muy
abundante en la naturaleza, formando rocas, como componente
principal, en todas partes del mundo y es el principal componente




de conchas y esqueletos de muchos organismos



Fundente

(p.ej. moluscos, corales) o de las céascaras de huevo. Es la causa principal
del agua dura.

e USO
En medicina se utiliza habitualmente como suplemento de calcio,
como antiacido y agente adsorbente. Es fundamental en la
produccion de vidrio y cemento, entre otros productos. Es el
componente principal de los siguientes minerales y rocas:

= Calcita.

= Aragonito.
= Caliza.

= Travertino.
XMarmol.

Se conocen con el nombre de fundente a una amplia gama de productos
quimicos que se utilizan en los procesos de fusién de los minerales para
rebajar el punto de fusién y eliminar parte de la escoria del propio proceso de
fusion. Este concepto va relacionado con la temperatura de fusion de cada
elemento de los que estd compuesta la mezcla, asi el de menor temperatura es
el primer inductor de la fusion.

Segun las temperaturas que se desee alcanzar, estos compuestos varian: el
plomo y los alcalis para las mas bajas, y el sodio y el potasio de los feldespatos
para las altas. Seger, recomienda que es preferible incluir varios fundentes a
la vez. También se llaman fundentes a los productos que se usan en los
procesos de soldadura blanda para protegerla de la oxidacion y otras
impurezas que haya en la zona de soldadura asi como acelerar el bafiado de
metales cuando son calentados por la aleacion de aportes.

El fundente es un producto quimico usado en proceso de soldar y en la
fabricacion de placas y otros componentes electronicos. Sirve para, entre otras
funciones, aislar del contacto del aire, disolver y eliminar los éxidos que
pueden formarse y favorecer el “mojado” del material base por el metal de
aportacion fundido, consiguiendo que el metal de aportacién pueda fluir y se
distribuya en la unién.



Informacion sobre el nuevo sistema de clasificacion y
etiquetado de productos guimicos peligrosos

El 1 de diciembre del afio 2010 entré en vigor el nuevo reglamento europeo sobre
clasificacion, etiquetado y envasado de sustancias y mezclas quimicas peligrosas
(CE:1272/2008), conocido como CLP (Clasificacion, Labelling and Packaging).

Este reglamento sustituye el reglamento conforme el RD 363/1995. EI CLP esta basado
en el Sistema Globalmente Armonizado SGA (GHS en sus siglas en inglés) promovido
por las Naciones Unidas, con el objetivo de que la clasificacion y el etiquetado se
unifiquen a nivel mundial.

SGA - Pictogramas de peligro y ejemplos sobre sus correspondientes clases de peligro

Peligros fisicos

Explosivos Liquidos inflamables  Liquidos comburentes  Gases comprimides  Corrosive para los metales
Peligros para la salud humana Peligros para el
medio ambiente
.&% 7 < : > ’
—
Toxicidad aguda Carrosion cutanea Irritacidn cutanea CMRY, STOT2, Peligrosa para el medio
Peligro por aspiracian ambiente acuatico

Cambios en el etiquetado
Con el CLP se aplica una nueva clasificacion toxicologica de las sustancias quimicas,

ademas de introducir cambios en la informacion proporcionada en las fichas de
seguridad quimica y en las etiquetas. Destacamos los siguientes cambios:

* Los simbolos de peligro cuadrados (con el color naranja de fondo) son
sustituidos por pictogramas en forma de rombo con el fondo blanco y con
un recuadro rojo.



Higiene, seguridad y prevencion de riesgos en el uso de productos quimicos.

Se presenta a continuacion recomendaciones para el manejo y uso de productos
quimicos y normas generales para su almacenamiento seguro.

Seguridad en el manejo y Uso de productos quimicos. Reglas basicas que se deben
considerar antes de manipular sustancias quimicas:

e Unicamente las personas capacitadas deben manejar productos quimicos.
e Nunca manejar productos quimicos que no se encuentran identificados,
o sustancias desconocidas sin el rétulo.

e Obtener y consultar la ficha de intervencién antes del manejo.

e Informar a todos sobre los riesgos en el manejo de cada producto quimico.
Usar siempre todos los EPP (elementos de proteccion personal) recomendados
en las hojas de seguridad y en particular los indicados por el servicio de Higiene
y seguridad en el Trabajo. El uso de los EPP contribuye a la proteccién de la
salud de los trabajadores, reduciendo los riesgos originado por la exposicion a
los productos.

e Conocer la localizacién y saber usar las duchas y lavaojos y demas
elementos para emergencias.

e Saber como actuar en caso de producirse un incidente.

Normas generales para el almacenamiento de productos quimicos.

Registrar el producto que ingresa y archivar la hoja de intervencion y proveer copia de
intervencion a los usuarios de los productos.
Solicitar siempre la hoja de seguridad del producto.
Verificar la compatibilidad con otros productos guardados en el lugar, antes de su
almacenamiento.
Guardar cuidado especial con decapantes, desengrasantes, solventes, insecticidas, etc.,
que pueden ser toxicos y corrosivos.
Almacenar y descartar de forma adecuada los envases vacios.
Los tambores vacios de productos quimicos no deben ser reutilizados.
Los lugares de almacenamiento deben contar con sefializacion y estar cerrados bajo
llave.
Estos sitios deben estar alejados de drenajes/rejillas que estén conectados al drenaje
pluvial.
También deben poseer batea de contencion con drenaje (segun el producto), y ser
suficientemente ventilados, con la circulacion del aire y temperatura adecuada para el
material a guardar.

e Los estantes de acopio deben permitir solo la colocacidn del producto

a almacenar.

e Los estantes deberan poseer dispositivos que impidan la caida de recipientes.

e Los recipientes mas pesados deberdn guardarse en estantes inferiores.

e No almacenar sustancias quimicas en repisas situadas sobre mesas de trabajo

por el riesgo de caidas que implica.
e Rotular todos los frascos con etiquetas en forma clara, legible, con cédigos
y simbolos universales de seguridad, fecha de preparacion y vencimiento,
etc.



e Instalar elementos adecuados para actuar en emergencias, (extintores,
lavaojos, duchas, etc.).

Rotulado de productos quimicos.

Todo producto quimico en uso o almacenado en depdsito, deben tener etiquetas con su
identificacion. La etiqueta o rétulo es la forma eficaz de alertar a los empleados sobre
los riesgos potenciales a la salud, medio ambiente e incendio, asociados a determinado
producto. Por lo tanto, antes de manejar cualquier producto quimico, los trabajadores
deben conocer el contenido y entender el las indicaciones de su etiqueta. Los productos
quimicos peligrosos introducidos en el lugar de trabajo deberan rotularse con:

= |dentificacién del producto quimico.

= Alerta de peligro adecuado.

= |dentificacion, contacto y domicilio del fabricante.

* Hoja de intervencion.

* Diamante de Hommel, todo producto quimico deberd tener este rotulo.

El diamante de Hommel es una simbologia aplicada en varios paises, (no es
obligatoria), y es la simbologia de riesgo de la Asociacion Nacional de Proteccién
contra el Fuego (NFPA, sigla en inglés). Para representar los riesgos del manipuleo de
sustancias quimicas y rotular los recipientes que los contienen. EIl diamante de Hommel
esta conformado por cuatro rombos de distinto color, cada uno de ellos representan
grados que varian entre 0 y 4: (cuanto mas alto es el nimero, mayor es la peligrosidad)

El diamante, representa los riesgos en términos de: Celeste: Salud Rojo:
Inflamabilidad Amarillo: Reactividad Blanco: Informaciones especiales, indica riesgos,
tales como productos oxidantes, reactivos, entre otros

Primeros auxilios

Consultar en la sala de primeros auxilios o al servicio médico de la empresa en todos los
casos. En caso inhalacion: proporcionar aire fresco, reposo, posicion de semi
incorporado respiracion artificial si estuviera indicada y proporcionar asistencia

médica. En caso de derrame: quitar las ropas contaminadas, aplicar en la piel abundante
agua proporcionar asistencia médica. En caso salpicadura: enjuagar con agua abundante
durante varios minutos y proporcionar asistencia médica. En caso de ingestion: enjuagar
la boca, NO provocar el vomito, dar a beber agua abundante y proporcionar asistencia
médica.



Planes de Emergencia Finalmente, en caso de accidente, averia u otro factor
relacionado con el producto quimico, se deben adoptar las medidas indicadas en la
Ficha de Intervencidon del producto. En estos casos, el fabricante, el transportista, el
expedidor y el destinatario deben dar todo tipo de apoyo necesario, proporcionando las
siguientes aclaraciones:

» Estancar el producto en tierra para que no alcance rios, lagos u otras fuentes
de agua, carreteras, etc. Si fuera necesario, cavar una canaleta o levantar un
dique de contencidn.

» Alejar a los curiosos.

= Seguir las indicaciones de la ficha de intervencién.

* Llamar a los servicios de emergencias.

» Contactar al fabricante.

» Dar aviso a las autoridades locales y al expedidor (ver el teléfono en la ficha).



Agentes quimicos presentes en el ambiente de trabajo

Metales en forma de polvos, humos y aerosoles

Los elementos metalicos presentes en el ambiente de trabajo de un taller de joyeria en
forma de polvo, humo o aerosoles son los siguientes:

0 Aluminio, bajo la forma de diéxido de aluminio (Al203). Forma parte de las pastas de
pulido.

0 Berilio (Be). Presente en las aleaciones de cobre en bisuteria, ya que facilita la mezcla
y dureza de la aleacion.

0 Cromo (Cr), Niquel (Ni), Paladio (Pd), Cinc (Zn) y Cobre (Cu). Forman parte de las
aleaciones de piezas de bisuteria o de joyeria.

0 Cadmio (Cd). Forma parte de los hilos de soldadura de oro, en la soldadura de plata se
emplean hilos de Cobre y Latén.

0 Oro (Au), Platino (Pt) y Plata (Ag). Son los metales base de las aleaciones en alta
joyeria.

0 Rodio (Rd). Empleado frecuentemente, en forma de Sulfato, en recubrimientos con
aspecto de Oro blanco sobre Oro amarillo.

0 Plomo (Pb) y Antimonio (Sb). Se utilizan en aleaciones de piezas de bisuteria.

0 Mercurio (Hg). Se usa en la amalgamacién con Oro para su recuperacion de los
residuos.

Todos ellos cuentan con valores limite para controlar su presencia en los ambientes de
trabajo. (Tabla 1) Debe destacarse que entre estos metales contamos con sustancias
cancerigenas de categoria 1 y 2, segun la clasificacion que aparece en los reglamentos
desarrollados en el R.D. 363/1995, Reglamento sobre notificacion de sustancias nuevas
y clasificacion, envasado y etiquetado de sustancias peligrosas y en la Orden de 15 de
diciembre de 1998.

A todos ellos les es de aplicacién el R.D. 665/1997, sobre la proteccién a los trabajadores
contra los riesgos relacionados con la exposicion a agentes cancerigenos durante el
trabajo, que sefiala como prioridad la sustitucion de estos productos, siempre que sea
técnicamente posible, la limitacion de su uso, o en su defecto aplicar todas las medidas
de proteccion necesarias para minimizar su presencia en los ambientes de trabajo y el
riesgo al que se encuentran sometidos los trabajadores.

La Orden de 11 de febrero del 2000, prohibe el uso del Nigquel y sus compuestos en piezas
de joyeria que entren en contacto directo y prolongado con la piel y en aquellas que lo
empleen en recubrimientos

Sales, acidos y bases:

Ademas de los metales también contamos con la presencia de otros agentes quimicos
como son los &cidos, bases y sales presentes en los bafios de decapado y electrolisis,



silice cristalina proveniente de las ceras de pulido y todavia Amianto como placa aislante
del calor para los trabajos con soldadura.

Dafios a la salud que pueden presentar los agentes quimicos presentes en los talleres de
joyeria Pueden presentarse intoxicaciones de diversa indole, unas a corto plazo y otras a
largo plazo. En la Tabla 3 podemos ver los dafios a la salud que causan cada una de las
sustancias.

Medidas de control para agentes quimicos La presencia de contaminantes quimicos en el
ambiente de trabajo en los talleres de joyeria han de minimizarse mediante las técnicas
clasicas de control en Higiene del Trabajo, aunque con aplicaciones especificas.

Las actuaciones clasicas de control se centran en el foco, ambiente e individuo.

Comenzaremos por la actuacion en el foco. La sustitucion del producto se ha plasmado
en el cambio de las placas de Amianto, empleadas para aislamiento en los trabajos de
soldadura. Hoy se utiliza lo que Ilaman Amianto ecolégico. La modificacion de procesos
se ha realizado al sustituir la mano de obra en muchos de ellos por maquinaria, aunque
todavia siguen siendo necesarias muchas operaciones manuales.

Un factor muy importante es el etiquetado de los productos y sustancias manipuladas. En
joyeria la mayoria de las etiquetas carecen de las especificaciones que regula el R.D.
363/1995 y no poseen fichas de seguridad o estas no se ajustan a las indicaciones del
Reglamento anteriormente mencionado, con lo que las ventajas de conocimiento del
riesgo que nos aporta una etiqueta y ficha de seguridad correcta las perdemos vy el
trabajador desconoce la peligrosidad de lo que estd manipulando.

El mantenimiento de la maquinaria si suele realizarse ya que cada cierto tiempo son
limpiadas de residuos y repasadas para recoger estos residuos para su recuperacion y
afinaje.

Las actuaciones sobre el ambiente mas comunes en este tipo de empresas son la
ventilacion por dilucion, principalmente para mantener un nivel de confort del personal y
no para disminuir la concentracion de los agentes quimicos en el ambiente, y la limpieza,
debido a la recuperacion de todos los residuos presentes en el ambiente (polvo, agua de
lavado de las manos, liquidos de los bafios, etc.).

Encontramos aspiracién localizada en la maquinaria de pulido debido al alto valor de los
residuos de metal que se recogen. No es usual encontrar aspiraciones localizadas de
humos en la zona de soldadura, ya que esta operacidn se realiza en el banco de joyero que
presenta unas caracteristicas especiales, aunque podrian emplearse campanas moviles
conectadas a mangueras flexibles, ni en los bafios electroliticos o de decapado. En los
hancos de joyero en los que se realizan trabajos con el esmeril si es habitual el uso de
aspiracion localizada. También en la lapidadora, empleada para el tallado o facetado del
metal, asi como en las electro pulidoras.

Tampoco es habitual el uso de detectores de agentes quimicos en el ambiente, los cuales
avisan en el caso de superarse un valor determinado.

Entre las actuaciones en el receptor la mas comun es el uso de equipos de proteccion
respiratoria y guantes. En algunas empresas dotan al personal de ropa de traba jo, pero no
es habitual. No suelen emplear protector facial y ocular en la soldadura, debido a que



es del tipo soldadura blanda con soplete con gas butano y aire, aportado por el propio
trabajador mediante una boquilla conectada al soplete. Los equipos de proteccion
respiratoria mas utilizados son las mascarillas para polvo (FFP1, 2 6 3), para vapores
inorganicos (FFB color gris), para gases &cidos (FFE color amarillo) o combinaciones de
las tres.

La formacion e informacion de los operarios en temas de Seguridad y salud no esta muy
extendidas, aunque con la nueva Ley 31/1995 de Prevencion de Riesgos Laborales se esta
empezando a realizar esta labor entre el personal. Es de destacar el bajo conocimiento que
hay en el sector de la peligrosidad que conlleva la manipulacion de algunas de las
sustancias y productos empleados.

Agentes fisicos vy biolégicos

En este tipo de empresas los agentes fisicos presentes en el ambiente de trabajo no
presentan problematica como para crear posibles enfermedades profesionales a los
trabajadores, tan solo van a dar lugar a problemas de disconfort, en algunos casos.

La iluminacion no suele disefiarse teniendo en cuenta donde van a estar situados los
puestos de trabajo, sino que se ubica para iluminar de forma general. En la mayoria de
las empresas cuentan con iluminacion general artificial y natural. En aquellos puestos en
donde han de realizarse tareas de precision que necesitan un alto nivel de iluminacion,
cuentan con lupas de gran tamafio con luz incorporada, consiguiendo alto niveles de
iluminacién en zonas determinadas y con luz localizada en cada uno de los bancos.

En los talleres de joyeria no es habitual encontrar problemas de estrés térmico, ya que
incluso los operarios encargados de la fundicidn del metal, expuestos a altas
temperaturas al abrir los hornos o muflas, estan expuestos durante periodos de tiempo
muy cortos. El resto de los trabajadores tan solo presentan problemas de disconfort si no
cuentan con sistemas de acondicionamiento del aire adecuados y la Gnica ventilacion
que tienen es la que proviene del exterior.

Tan solo con alguna maquinaria puntual los niveles de ruido pueden superar a los
indicados en el R.D. 1316/1989. Podemos encontrar problemas con los bafios de
ultrasonidos si se emplean de forma continua a lo largo de toda la jornada y hay
personal cercano a ellos. En este caso habria que aplicar medidas de control como
aislamiento de la fuente u otras.

Los agentes bioldgicos no estan presentes en esta clase de trabajos como posibles focos
de enfermedad profesional.



Gestidon de residuos

Se entiende por residuos, aquellos materiales o productos que quedan inservibles tras
realizar una determinada operacion. Los residuos de laboratorio pueden dividirse en dos
grandes grupos:

1.1. Restos de material fungible, entre los que se encuentran fragmentos de vidrio
roto, frascos vacios y restos de material de plastico

@ Mediante distintos cubos de basura de reciclaje.

1.2.Residuos quimicos, que pueden presentarse como restos de reactivos no
utilizados durante la operacién y que no deben devolverse al envase original para no
contaminar su contenido y reactivos caducados.

Centrandonos en los residuos quimicos, conviene precisar que la Unién Europea define
tres lineas maestras de actuacion que deben seguirse para su adecuado tratamiento y que
basicamente son:

@ Minimizar la generacion de residuos en su origen. Supone intervenir de modo
preventivo, evitando que se lleguen a producir. Se debe actuar sobre el consumo,
procurando utilizar Gnicamente la cantidad de producto requerida para el trabajo a
desarrollar.

@ Reciclado. Pretende reutilizar el residuo generado, en el mismo o en otro proceso, en
calidad de materia prima.

@ Eliminacion segura de los residuos no recuperables. Debe llevarse a cabo siguiendo
las indicaciones de la ficha de seguridad o, en caso de duda, las indicaciones del
fabricante y siempre a través de un gestor autorizado. Como paso previo a la
eliminacion es esencial que los residuos se clasifiquen, segreguen y depositen en
contenedores apropiados.

1.2.1. Consideraciones generales sobre residuos quimicos

@Como principio bésico, los residuos quimicos generados en el laboratorio no deben
eliminarse por el desagie sin inertizar, aunque sea en pequerfias cantidades. Este
principio debe observarse especialmente cuando se trate de sustancias que reaccionan
violentamente con el agua, como los metales alcalinos; las toxicas, incluyendo los
derivados de metales pesados; las corrosivas, como acidos y alcalis fuertes; las
cancerigenas y mutagenas, y las no biodegradables y peligrosas para el

medio ambiente acuatico.

@ Si se trata de residuos &cidos o alcalinos, pueden eliminarse por el desagiie una vez
neutralizados, diluyendo con abundante agua.

@En cualquier caso, consultar las disposiciones legales vigentes, nacionales,
autonodmicas y locales sobre esta materia.

1.2.2. Tratamiento de algunos residuos quimicos



A continuacion, se recomiendan las mediadas a tomar para el tratamiento de algunos
productos quimicos en caso de derrame o vertido.

@ Acidos: Neutralizar con carbonatos o hidroxido de calcio, diluir con agua y recoger
con serrin.

@ Alcalis: Neutralizar con acido acético o productos especificos comercializados al
efecto, diluir con agua y recoger con serrin.

@ Bromuro de etidio: Recoger con carbon activo

@ Liquidos inflamables: Recoger preferentemente con tierra de diatomeas o carbdn
activo.

@ Mercurio: Recoger con azufre o polisulfuro célcico. Si se ha depositado en ranuras,
aspirar y recuperar el metal.

@ Otros liquidos no corrosivos ni inflamables: Recoger con serrin.
1.3.Recomendaciones de caracter general sobre residuos

@ Disponer de informacion e instrucciones para la eliminacion de los residuos
generados en el laboratorio.

@ No guardar botellas vacias destapadas.

@ No tirar productos quimicos a las papeleras, ni papeles o restos de telas impregnados
de tales productos.

@ No acumular residuos de ningun tipo en lugares diferentes a los destinados a este fin.

@ Los residuos peligrosos que no puedan inertizarse deberan ser retirados por un gestor
autorizado, de acuerdo con las disposiciones legales vigentes, recogidas en la Ley
10/2000, de 12 de diciembre.



Caso practico

Después de leer el caso practico, elaboraran dos listas relacionadas entre si. En la primera
sefialaran todos aquellos factores que consideren peligrosos, y en la segunda anotaran el
porqué (posibilidad de provocar incendios, Intoxicaciones, caidas de objetos, etc.).
Después, deberan seleccionar cuéles de estos factores han sido la causa del accidente que
se describe en el caso practico y las consecuencias que pueden derivarse de él.

Factores peligrosos | Por que

Carecer de sistema| En el caso de derrame posibilidad de intoxicacion vy
de drenaje y | también por gases.
ventilacion

No delimitar las | agrupadas por el tipo de riesgo que pueden generar (toxico, de
areas en el almacén | incendio, etc.) y respetando las incompatibilidades que
de Sustancias | existen entre ellas: por ejemplo, las sustancias combustibles y
peligrosas y | reductoras deben estar separadas de las oxidantes y de las
mantener cerca | toxicas.

sustancias peligrosas | _ _ _
0 reactivas. siempre con etiguetas normalizadas, y su cantidad. En el caso

de una fuga, derrame o incendio, podra conocerse con
precision la naturaleza de los productos almacenados y actuar
con los medios adecuados.

Superavit de | Guardar en los lugares de trabajo las cantidades de productos
productos quimicos que sean estrictamente necesarias. De este modo,
es mas facil aislar y disminuir los peligros que se derivan de
su manipulacion y dotar a las instalaciones y locales de los
medios de seguridad adecuados

No controlar el | Tener en cuenta que el frio y el calor deterioran el plastico,
estado de los envases | por lo que este tipo de envases deben ser revisados con
frecuencia y mantenerse protegidos del sol y de las bajas
temperaturas. Los envases empleados para guardar sustancias
peligrosas deben ser homologados.

Empleados no | Seguir procedimientos seguros en las operaciones de
cualificados manipulacion y almacenamiento, por lo que las personas que
trabajan con sustancias quimicas deben estar informadas y
formadas sobre los riesgos que comporta trabajar con ellas.

No proteger los Podrian producirse un incendio. Se deben cerrar una vez

envases usados o terminados. Evitar realizar trabajos que produzcan
almacenados en el | chispas o que generen calor (esmerilar, soldar, amolar, etc.)
exterior de las cerca de las zonas de almacenamiento, asi como el trasvasar

radiaciones solares | sustancias peligrosas.

y de la lluvia.




En el caso practico pone en manifiesto muchos de los factores de riesgos que pueden
producirse en un almacén de productos quimicos.

Las causas del accidente son:

En un principio los trabajadores nuevos no tienen experiencia, entonces necesitan una
capacitacion, la cual no es dada por causa de los apuros de la empresa, y las
indicaciones de la responsable de recepcion de mercancias no son correctas.

Después habia bidones de madera con colorante tapando la entrada del almacén y
estaban cerca de otros productos de caracteristicas diferentes(metanol), y estos estaban
abiertos.

En el exterior del almacén los productos no estaban separados segun el tipo de riesgo
que pueden generar, los bidones estaban oxidados y en una esquina habia un montén de
envases de plasticos vacios con muy mal aspecto.

Consecuencias:

Por culpa de la obstruccién de la entrada de los bidones de colorante y los productos
abiertos de metanol que estaban muy cerca hay un accidente cuando el colorante entra
en reaccion con el metanol, en el suelo hay una enorme mancha liquido de color
amarillo que desprende un fuerte olor y desprendia unos humos de olor muy
desagradable. Un sexto sentido del trabajador le alerta de que aquello es peligroso y sale
asustado con su compariero fuera del almacén, van en busca de un teléfono para advertir
que se a producido una emergencia.






EVALUACION:

- Presentacion del trabajo a través de fotos y al reintegrarse a clases.

- Presentacion de carpeta



